Tehnicko uputstvo SitoStamparski program

Proizvodac: TIFLEX
Grupa: Plastisol boje
Artikal: Flashcolor
Brzo suseca plastisol boja za tekstil. Za direktnu ili Stampu transfera.

Fleshcolor plastisol boje

-boje za direktnu stampu - boje za preslikace (transfere)

Tifleksove Flashcolor plastisol, brzo susece boje, namenjene Stampi na tekstilu rezultat su moderne
tehnologije, sa nizom prednosti u odnosu na klasi¢ne. Odlikuje ih dobra zasi¢enost pigmentom, pokrivnost
podloge i stabilnost pri pranju. Stampanje plastisolima je veoma lako, jer se plastisol boje ne sue na
situ, tako da se Stampanje tiraza moze nastaviti bez dodatnih intervencija i posle par Casova. Tvrdnje da
se sa Stampom moze nastaviti posle 24 casa ne stoje u potpunosti, jer povrsinski sloj boje unutar
okanaca na situ zasusi, pa je potrebno sito pre nastavka Stampe obrisati uz koriscenje razredivaca. Tacno
je da preostala boja na situ ostaje u stanju za nastavak stampe.

-razredivaci

Dobro osmisljena gustina boja, uz upotrebu Tifleks razredivaca u obliku gela (razredivac baza),
omogucava Stampu kroz sita od 21 - 120 linija po cm bez razlivanja ili zapusavanja. Ova osobina plastisola
¢ini ih upotrebljivim za dobijanje efekata koji su upotrebom drugih boja nedostizni. Fabricki pripremljena
boja je malo tvrde strukture,primetno gusta (izuzetno niske viskoznosti) u odnosu na onu koja se najcesce
koristi pri stampanju. Dodavanjem razrediva¢ baze, od 10 - 40%, u odnosu na tezinu boje, postize se
gustina koja optimalno odgovara linijaturi odabranog sita, vrsti tekstila i teksturi njegove povrsine.
referenca: 3962005

-susenje

Tifleksove Fleskolor plastisol boje suse se polimerizacijom na temperaturi od 150-160°C u IC tunelima
u vremenu od 1-2 minuta. Navedeno vreme je prosecno, jer na duzinu susenja utice debljina Stampanog
sloja boje, materijala i strukture tekstilne podloge i njene boje.

-izgled
Boja u toku Stampe dobro prijanja na podlogu, a suvi otisci ne menjaju izgled u pogledu tona i veoma
su elasticni.Povrsina otiska je satenska.

-elasti¢na baza sjajna

Za Stampu na tekstilnim materijalima koji u svome sastavu sadrze elasticne niti, (likru): singl, lakosta
futer, frotir,render, a koji su veoma rastegljivi, preporucuje se dodatak boji u obliku gela, pod nazivom
elasti¢na baza sjajna. Baza cini boju elasti¢nijom i ublazava pojavu cepanja usled rastezanja materijala
pri upotrebi. Elasti¢cna masa se dodaje u odnosu 5-20% na tezinu boje. Dodajuc¢i 20% baze osnovna boja
moze da promeni pocetni ton za dve do tri nijanse ka svetlijim, o ¢emu treba voditi racuna pri radu.
Referenca sjajna elasti¢na baza 3954092

Direktna stampa

Standardno visebojno Stampanje koriscenjem karusela sa vise sita, vrsi se kratkim susenjem
odstampane prve boje, fles IC grejalicom u vremenu od 3 sekunde. To je dovoljno da se moze pristupiti
Stampi sledece boje bez opasnosti da se predhodno odstampana boja sa podloge prenese na donju stranu
sledeceg sita.

U praksi je potvrdeno da se manji deo tiraza moZze uraditi bez upotrebe fles grejalice u takozvanoj
Stampi mokro na mokro. Ipak to se ne preporucuje, jer pre ili kasnije, dovodi do zastoja u radu i potrebe
za brisanjem Stampajuce strane sita.
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Tehnicko uputstvo SitoStamparski program

Proizvodac: TIFLEX
Grupa: Plastisol boje
Artikal: Flashcolor

Stampa preslikaca

-transver papiri

Priprema: Silikonski papir pre stampe potrebno je propustiti kroz IC tunel na temperaturi od 100°C u
vremenu od 1 minuta.

Stampa: §tvampanje je Flashcolor plastisol bojama. Za siguran uspeh u radu preporucuje se radni sto
sa vakuumom. Stampa se obrnutim redosledom u odnosu na klasi¢nu Stampu. Prvo se Stampa crna boja, pa
zatim ostale, a kao poslednja, fles (podlozna) bela, ako radimo sa lepkom u obliku granula. Ako se pak
odlucimo za drugi postupak, onda koristimo lepak za preslikace u obliku paste, koji se Stampa umesto bele
boje. Susenje lepka u IC tunelu 1min na temperaturi od 100-105°C.

Kod pripreme, potrebno je postaviti boju do boje sa malim preklopom, kako bi se izbegle
neugodnosti kod pasovanja.

Reference: FleS podlozna bela 3962010
lepak 3864020 ili 3863315
sito 90 linija po cm oslojeno emulzijom 200T
transfer papir ARIO
hot-melt puder

Susenje se izvodi odmah po Stampi prve boje, sledi stampa druge boje i tako redom. Otisci se u
tunelu suse 1 minut na temperaturi od 100-105°C. Poslednja boja koja se Stampa u pripremi transvera je
bela fles podlozna boja. Lepak u obliku sitnih granulica nanosi se na nesusenu fles belu boju, visak
tresenjem odstrani i pristupa se zavrsnom susenju, fles bele boje i lepka na istoj temperaturi kao i
predhodne boje.

Transfer na tekstil obavlja se presom zagrejanom na temperaturu od 170-190°C u trajanju od 20-30
sekundi i pritiskom 3-5 bara.

Skidanje silikonskog papira sa tekstilne podloge vrsi se posle potpunog hladenja.

Tehnicke karakteristike boje

-utrosak boje

Tifleks navodi koristan podatak za pokrivnost boje: sa zapreminom od 1l boje moze se odstampati
povrsina od 20m? koristedi sito gustine 48 linija po cm. Ili preracunato 46cm®po m?. (opSirnije vidi tab.1).
-odrzavanje

Preporucena temperatura pri pranju tekstila Stampanog Fleskolor plastisol bojama je 40°C, a peglanje
sa poledine otiska.Pridrzavaju¢i se navedenog tretmana, boje su postojane. Visoke temperature u
kombinaciji sa jakim sredstvima za pranje mogu dovesti do promene nijansi nekih boja.
-usaglasenost

Fleshcolor boje su usaglasene sa PANTONE standardom i TIFLEKS obezbeduje vodi¢ za meSanje boja.
Vodic je realizovan kao kompjuterski program, dostupan na CD, ili kao klasicna ton karta sa tezinskim
odnosima boja koje se mesaju za potrebne nijanse.

Ostale mogucnosti primene

Tifleks omogucava, pored tekstilnih, Sirok izbor boja za sve vrste podloga: plasticne, metalne hartiju
itd. U situacijama, kada nismo u mogucnosti nabaviti odgovaraju¢u boju, za neke nezahtevnije radove,
moze posluziti i Fleshcolor plastisol boja pod uslovom da podloga izdrzava temperaturu polimerizacije
boje od 160°C. Fleskolor plastisol bojama moguca je Sstampa na hartiji, kartonu i metalu.

Fleshcolor boje je dozvoljeno koristiti u izradi igracaka prema (EN 71-3)

UPOZORENJE: Pre stampe i transfera proveriti temperaturnu stabilnost materijala, silikonskog papira i
tekstila. Prema sirovinskom sastavu tekstila odreduje se i eventualno dodavanje u boju elasticne baze. U
slucaju stampe na tkaninama koje ne izdrzavaju povisene temperature potrebno je dodati katalizator,
koji ujedno osigurava polimerizaciju svakog sloja boje. XD 150.
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Tehnicko uputstvo SitosStamparski program
Proizvodac: TIFLEX
Grupa: Plastisol boje
Artikal: Flashcolor
Specijalni efekti sitoStampom

-trodimenzijonalna Stampa sa tiflex expandiraju¢om bazom

Ekspandiraju¢a baza mesa se sa Fleshcolor plastisol bojom kada imamo zahteve za (3D) efektima u
Stampi na tekstilu, (podse¢a na reljefnu Stampu na hartiji). Baza se dodaje u boju uz mesanje,
maksimalno do 50% baze. Koli¢ina dodate baze, kao i gustina sita kroz koje protiskujemo miksuru,
direktno uticu na volumen ekspandiranog otiska. (Vidi tabelu 2) Za polimerizaciju i bubrenje potrebna je
temperatura od 160°C u vremenu od 2 minuta, u IC tunelima. Uobicajena gustina sita kroz koja se
Stampaju “3D” efekti je od 21 linije. Ona omogucavaju punu vizuelnu efektnost trece dimenzije, mada je
efekat uocljiv i za sita do 51 linije,Sto za neke primene moze biti dovoljno.

Referenca: 1 I: 3952090
Sito 43 linije oslojeno emulzijom 200T

-“flokiranje” (flockprint,flocking)

Interesantna inovirana metoda laka za realizaciju u sitoStampi sa novim materijalima. Za male tiraze
izvodljiva je i u malim radionicama bez specijalne opreme.
POSTUPAK: kroz sito gustine od 73 linije odStampati lepak za preslikace. Na vlazne odStampane povrsine
naneti mekom cetkom cCestice glitera dok se ne zalepe na celu povrsinu otiska. Visak glitera ukloniti
¢etkom ili kompresorom. Susenje je 2 minuta u IC tunelu na 150°C.

Nesto drugaciji vizuelni efekat pruza napred navedena metoda, koju izvodimo do faze susenja. Susenje je
1minut na 100°C, a nastavak pod presom na temperaturi od 160°C u trajanju 20 sekundi.

Reference: lepak za preslikace 3864021
gliter po izboru povrsine 0,08” ili 0,04
Sito 73 linije oslojeno emulzijom 200T.

Difol d.o.o. - Proleterske Solidarnosti 19, Novi Beograd, Tel. +381 11 31 30 194, office@difol.co.yu, www.difol.co.yu




